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Вакуумните генераторни 
прекъсвачи – технология без 
алтернатива
Разговор с инж. Дмитрий Кoристашевский – Регионален мениджър продажби на „Сименс“ ЕООД

- Каква е ролята генераторните прекъсвачи? 

 Както знаем, цялата ел. енергия, която използваме, 
се произвежда и доставя от различни източници. 
Видовете енергия включват ядрена, вятърна, 
слънчева, които се произвеждат от хидроцентрали, 
топлоцентрали и др. За нормалната работа на 
централите, енергията от генераторите трябва да се 
предаде в електропреносната мрежа безпроблемно, 
т.е. всички устройства, които са важни за всяка ел. 
централа - генератори, трансформатори и др., да 
бъдат предпазени от късо съединение, така че да 
се  подсигури безотказната и устойчива работа 
на системата. Без генераторни прекъсвачи, тази 
задача би била трудно осъществима. Ето защо тези 
прекъсвачи изпълняват няколко функции. От една 
страна, те включват и изключват отделните системи 
и така се осигурява непрекъснато производство 
на ел. енергия. От друга страна, най-важното им 
приложение е да предпазят основните елементи на 
системата от късо съединение. 

Siemens решава тази задача с помощта на 
разработените от нея вакуумни генераторни 
прекъсвачи на ток (ВГП).

- Инж. Кoристашевский, защо трябва да се 
акцентира върху значимостта на генераторните 
прекъсвачи?  

 Генераторните прекъсвачи са сложни устройства. 
Те трябва да осигурят безпроблемно производство 
на електрическа енергия с изключително високи 
параметри на работния ток и тока на късо 
съединение. Сърцето на генераторния прекъсвач на 
Siemens е вакуумна камера с разположена вътре в 
нея контактна група. Изработването на вакуумните 
камери е  базирано на две ключови технологии: 
едната е за създаване на изолационна среда без 
никакъв газ или въздух;  другата технология е 
свързана със създаването на специална контактна 
група с уникална конфигурация и материали, от които 
са изработени контактите на прекъсвача.

Инж. Дмитрий Кoристашевский работи в Siemens повече от 12 години 
и отговаря за бизнес развитието на технологията за производство и 
експлоатация на вакуумни генераторни прекъсвачи ( В.Г.П. ) в регионал-
ни дружества на компанията.  Завършил е специалност хидравлични 
машини в Московския Институт по енергетика през 1987 г. Придобива 
политехническа квалификация. Бил е директор на заводa за електро-
двигатели в Москва. През 2002 г., получава покана за работа в България 
в завода за помпи Випом в гр. Видин, където прекарва 4 години. След 
това работи 1 г. в Република Сърбия в завод за производство на помпи 
в гр. Ниш. През 2009 г. се връща в Русия и става част от Siemens. Вече 
повече от 8 г. се занимава с развитието на вакуумни генераторни пре-
късвачи. След като Siemens Русия прекратява дейността си, получава 
предложение за работа в Siemens България. Женен е с три дъщери.
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от метал и керамика. Производителят съзнателно е 
избегнал използването на гъвкави уплътнения, защото 
техните физически свойства се променят с течение 
на времето. Да се затвори надеждно вакуумната 
камера, състояща се от метал и керамика, и да се 
осигури липсата на въздух в нея, технически е много 
трудна задача. За да се осъществи вакуумирането на 
камерата, трябва да бъдат поставени всички елементи 
на вакуумната камера в нея, заедно с медните 
пръстени, които в последствие при разтапяне и 
последващо изстиване създават здрава херметизирана 
конструкция. Преди да започне заваряването на 
елементите на вакуумната камера, въздухът се 
изсмуква от голяма дебелостенна камера, която 
играе ролята и на голяма пещ. Това е едно опростено 
обяснение на процеса. Но повярвайте, когато видите 
всички етапи на производството на този ключов 
елемент, гледката е главозамайваща. Отделно трябва 
да подчертая, че вакуумната камера е направена от 
специални материали и е със специфичен дизайн. 
Технологията на производството е ноу-хау на Siemens 
и е резултат от дългогодишни изследвания, които 
започват през 70-те години на миналия век.

- Какво наложи търсенето на по-добро решение, 
което да замени маслото и елегаза?
 В последните 30-40 години и дори до днес все още 
контактите се разполагат в среда от елегаз.

Той е химическо съединение SF6 „серен хексафлуорид“, 
което съдържа флуор и сяра. Елегазът има добри 
електроизолациони свойства. Това е специален газ, 
който се вкарва в камерата на прекъсвача. Елегазът 
трябва да бъде под високо налягане, това е обратното 
на вакуума. И пак опираме до уплътненията. Проблем, 

-  Бихте ли ни запознали с принципа на действие 
на генераторните прекъсвачи?
Задачата на всеки прекъсвач е да прекъсне 
електрическата верига.

За да протече нормално процеса на прекъсване 
на електрическата верига, без да възникне 
електрическа дъга при разделяне на контактите, тя 
трябва да бъде загасена. Това обаче не може да стане 
моментално, тъй като това е процес, който изисква 
време, въпреки че протича за милисекунди. Затова 
процесът на прекъсване се осъществява в различни 
диелектрични среди. Най-разпространената 
и най-дълго използваната среда е тази на 
въздушния прекъсвач. След него са прекъсвачите с 
малкомаслена диелектрична среда. По-модерното 
техническо решение е среда, запълнена с елегаз. Той 
представлява фосфорно съединение и има много 
добри параметри, за да бъде загасена дъгата по 
по-ефикасен начин, отколкото би било гасенето й в 
маслена среда. В крайна сметка има и още по-добра 
възможност и това е вакуумът, среда, в която няма 
нищо, което да провежда енергията, която се отделя 
при разтваряне на контактите. 

- Как се създава вакуумът в камерите, в които се 
разделят и съединяват контактите?
 Това е нестандартна задача, която изисква при 
създаването на такова съоръжение да се гарантира, 
че в него няма да остане и молекула въздух, нещо, 
което е изключително сложно, защото след като се 
изпомпа въздухът от работната камера, тя трябва 
да се затвори херметически, така че да се прекъсне 
процесът на изпомпване и да се запази вакуумът. 
Вакуумните камери на Siemens са изработени само 
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който трудно се решава технически. Както беше 
споменато по-горе, еластичните уплътнения, през 
коите минават маркучи под високо налягане, не могат 
да осигурят 100% изолация, особено след дълга 
експлоатация на прекъсвача. Ето защо елегазовите 
прекъсвачи изискват непрекъснат контрол върху 
налягането, наличния обем, качеството на газа и други 
контролни точки. 

 Преминаваме към електромеханичните процеси, 
които протичат вътре в прекъсвачите на ток. Дъгата, 
която възниква между контактите всъщност е процес 
на горене. Трябва да се направи, така че това горене 
да не се случи. Вакуумът подсигурява това с липсата 
на кислород. Фактически, при вакуума няма какво да 
поддържа горенето. Елегазът решава този проблем 
по друг начин. Това е един изкуствено създаден газ, 
който потиска процеса на горене. Сам по себе си този 
газ не е опасен, не е вреден за здравето на човека. 
Но малцина знаят, че в газова среда при разделянето 
на контактите се образува електрическа дъга с 
излючително висока температура и започва процес на 
отделяне на токсични съединения вътре в елегазовата 
камера, където са контактите. Елегазът се разпада 
при температура над 1100 °C. Токсичните компоненти, 

които се образуват, се натрупват с времето. Колкото 
повече са включванията и изключванията, толкова 
повече се натрупват токсични елементи, които са 
изключително отровни, и това създава проблем. 
На определен период от време камерите трябва да 
се утилизират, включително и газът. Това зависи от 
броя комутации. В края на живота на прекъсвача, 
компанията, която го експлоатира, трябва да наеме 
специализирана фирма, която да утилизира тези 
отровни вещества, а това е изключително трудно. 
Когато се вземе решение за инсталиране на подобни 
прекъсвачи, трябва да се има предвид не само 
срокът на експлоатация на тези устройства, който е 
дълъг - до 30 г., но и проблемите, свързани с тяхното 
утилизиране. В рамките на 30 г. те могат да работят 
безотказно. След завършването на жизнения им 
цикъл, камерите им трябва да бъдат утилизирани. 
Не може да бъдат оставени на произволно място 
да изпускат отровни вещества. Това е процес, 
който трябва да бъде предвиден от самото начало, 
още при инсталирането на прекъсвача. Затова в 
Европа са взети мерки срещу разпространението 
на елегаза. Той, освен че може да се разпада на 
токсични съединения и директно да вреди на 
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здравето, има въздействие и върху озоновия слой. 
Също като фреона, той е летлив газ, разпространява 
се в атмосферата и спомага за разтварянето на 
озоновата дупка. Изпускането на един килограм SF6 
оказва въздействие върху климата, равностойно на 
23-29 тона въглероден диоксид. Има европейски 
регламенти, които препоръчват постепенен пълен 
отказ от използването на елегаз до 2030 г.

- Има ли и други компании, които да произвеждат 
В.Г.П? Имате ли конкуренция?
 Може да звучи учудващо, но има 4 компании в света, 
които произвеждат такива големи прекъсвачи. Това 
е една специална апликация и не е много често 
приложима, затова има много малко компании, които 
ги произвеждат и те са световно известни. 

Siemens от дълго време инвестира във вакуумни 
технологии и тя е единствената компания, която 
разполага с такова обширно портфолио на 
генераторни прекъсвачи с вакуумни камери. 

 Има и други компании, които предлагат подобни 
прекъсвачи за ниско напрежение, но те не могат да 
работят с високи работни токове. 

 В момента в България и съседните държави 
елегазовите прекъсвачи все още остават доминиращи, 
защото има много устройства, които са в експлоатация 
и са все още с    неизчерпан жизнен ресурс. 

Ние изхождаме от презумцията, че оборудването, 
което предлагаме за електрическите централи, трябва 
да решава няколко проблема. Имам предвид не само 
техническите аспекти вкл. и изкл. и предпазване от 
късо съединение. На практика няма необходимост от 
техническо обслужване, гарантирана е безопасността 
на персонала и околната среда.

- От какво обслужване се нуждаят Г.П.?
 Когато говорим за елегазовите прекъсвачи, трябва 
да имаме предвид, че това оборудване се обслужва 
задължително. Необходими са редовни проверки, 
защото пак повтарям, това е оборудване, което 
съдържа газ под налягане. За да се подсигури 
това налягане има резервоари, които поддържат 
налягането в работните камери, има разбира се и 
уплътнения, през които минават маркучите, които 
го поддържат. Независимо, че сега има много 
материали, които запазват своите свойства дълго 
време, пластичните материали, семеринги и гумени 
уплътнения стареят.  Те трябва да бъдат еластични, 
за да се подсигури уплътняване и поддържане 
на високо налягане вътре в прекъсвача. За да се 
гарантират еластичните свойства трябва да се 
използват материали, които да допринесат за тази 
еластичност, от друга страна с течение на времето 

еластичността намалява, материалът старее. Това е 
процес, който не може да бъде спрян, може да бъде 
забавен, но не и спрян. Тези частици газ, за които 
говорим излизат през уплътненията. Производителят 
гарантира, че течовете не надвишават 0,1-0,2% 
от общия обем за една година. Това се случва 
през целия експлоатационен срок на прекъсвача. 
Течовете трябва да са в границите, зададени от 
производителя. Газът трябва да бъде “подсушаван”, 
защото влагата и кислородът, проникващи в малки 
количества в системата предизвикват корозия. За 
да се контролират параметрите на газа, трябва да 
има измервателни уреди. Необходимо е да има хора, 
които да проверяват тези уреди, които да гарантират 
годността на тези уреди и дали отчитат вярно тези 
параметри. Това са множество задачи, които трябва 
да решава персоналът, който обслужва устройството. 
От една страна, трябва да имаме обучени експерти, 
които да изпълнява тази функция, от друга страна, има 
определена зависимост от стенента на компетентност 
на този персонал, който контролира уредите и 
процесите.

 Затова все повече производителите търсят решения, 
които да намалят до минимум зависимостта от 
човешкия фактор, и в тази връзка вакуумните 
прекъсвачи представляват устройства, в които няма 
никакви уплътнения и не се нуждаят от обслужване. 
Те са напълно изолирани от околната среда с една 
технология, която е уникална.

- Кое е уникалното в технологията на Siemens и как 
се произвежда вакуумният Г.П.?
 Не бих казал, че технологията не може да бъде 
повторена, но устройството, което предлага Siemens 
никой за сега, не може да повтори по ред причини.

 Искам да обясня, как се произвежда нашето 
устройство. Всички елементи във вакуумната камера 
са заверени, включително керамичният екран и 
медната капсула са заварени с помощта на разтопен 
метал. Как става това? Сглобяват се всички елементи 
на камерата включително контактите. Между 
елементите, които се съдържат в камерата между 
корпуса и керамичния екран, се поставят тънки 
медни пръстени. Те са с диаметъра на компонентите, 
които се сглобяват в системата. Цялата сглобена 
система от частите и дисковете се поставят в огромна 
барокамера, с помощта на която се изтегля въздухът 
и тук се използва ефекта на мащабирането. По този 
начин се гарантира запазването на вакуума. Това дава 
много добър ефект - гаранцията за вакуума е 57 000 
години, това е научно доказано. 

- Как се управляват контактите на системата?
Вакуумната камера съдържа един подвижен и един 
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неподвижен контакт. В камерата има елемент, който се 
казва „силфон“. Той представлява метална хармоника, 
която предава движението на подвижния контактор 
чрез механично задвижване отвън. Като цяло, 
вакуумната камера има само три подвижни елемента 
(лост, контакт и силфон) за разлика от елегазова 
камера, която съдържа 27 подвижни елемента. Като 
машинен инженер и учен зная, че с нарастване на 
броя на подвижните елементи в една система, нейната 
надежност намалява по експонента.

Кое всъщност е иновативното във В.Г.П.?
 Най-иновативното е материалът, от който са 
изработени контактите, както и тяхната геометрия. Те 
се произвеждат по доста сложен начин. За да работи 
прекъсвачът, трябва да се намали въздействието 
на електрическата дъга, която води до ерозия на 
материалите, от които са направени контактите. При 
отварянето на контактите се появява дъга, един вид 
плазма, която причинява ерозията им и с течение 
на времето ги уврежда, както споменах по-горе. 
Електрическите параметри се влошават и възникват 
проблеми. Затова хората, които мислят по този въпрос, 
са създали иновативна конструкция на контактите, така 
че при отварянето им да не се създава концентрирана 
електрическа дъга. За да се предотврати този 

ефект на събиране на енергия в един тесен сноп, 
контактите са изработени със специална геометрия. 
Върху контактните повърхности са нарязани канали 
подобно на ел. двигателите. Тези канали осигуряват 
завихрянето на магнитното поле, удържват дъгата в 
границите на контактите и я разпръскват на милиарди 
малки дъги. При ренгеноскопски записи може да 
се види как при отваряне на контактите се вдига 
метална мъгла и после частиците се връщат обратно. 
Тази технология осигурява до 30 пъти намаляване на 
силата на късото съединение до 110 кА ( към днешна 
дата ) без увреждане на генераторения прекъсвач. 
Материалът, от който са направени контакторите 
трябва да бъде високо топлопроводим и високо 
електропроводим от една страна, а от друга страна, 
да е физически и механично устойчив. Siemens успява 
да съедини два материала - хром и мед. Хромът има 
голяма механична здравина и се топи при по - високи 
температури. При медта е обратното, тя се топи при 
по - ниски температури и е мек метал. Сложното е тези 
два метала да се обединят в една сплав. Това не може 
да се направи по конвенционалния начин. И тук е 
иновацията на Siemens, неговите специалисти успяват 
да  „съюзят“ тези два метала. Съединяването става при 
висока температура, изключително високо налягане и 
във вакуумна среда. Преди да се съединят, металите са 
в прахообразно състояние. По този начин се създават 
пластините на контактите, които са устойчиви на 
ерозия.

- Siemens е огромна компания и предлага 
много различни продукти. Кой се занимава с 
генераторните прекъсвачи? Има ли специален 
отдел, който се занимава с проектирането и 
продажбата на прекъсвачи?
 В България няма такова производство. Това е 
част от направление SI ( Smart Infrastructure ) 
Интелигентна инфраструктура и в частност бизнес 
звено Електрификация и автоматизация (ЕА), 
а аз се занимавам с бизнес развитието на този 
сегмент. В Германия има отделно подразделение, 
което отговаря за инженеринга, проектирането 
и производството и там попадат прекъсвачите. 
Важно е да се подчертае, че цялото оборудване се 
произвежда в Германия. Значението на генераторния 
прекъсвач не бива да бъде подценявано, тъй като 
от него зависи безопасността и надеждността на 
цялата електроцентрала. Затова се гордеем, че 
имаме възможност да предложим в България и 
региона най-новите разработки, които отговарят на 
световните стандарти за производителност, качество 
и ефективност. 

За повечe информация: siemens.com/gcb





 

03
-0

4/
20

24
10 ПАНАИРИ И ИЗЛОЖБИ

Фирми от цяла Европа и Азия ще 
участват на Архитектурно-строителна 
седмица 2024

Малко повече от седмица остава до очакваното от 
строителния сектор събитие – изложение Архитектурно-
строителна седмица. По всичко личи, че посетителите 
ще открият много нови продукти, технологии и бизнес 
перспективи, тъй като от 3 до 6 април в залите на Интер 
Експо Център щандове ще разположат над 180 участници 
от България и чужбина. Организаторите продължават да 
развиват концепцията си, с едно посещение присъстващите 
да получат максимална добавена стойност. Това се случва 
благодарение на съвместното провеждане с АТЕСТ Експо 
– изложението на едрогабаритната строителна техника 
и механизацията и формата Green Energy, насочен към 
енергийната ефективност.
„Присъстващите ще се срещнат с екипите на над 180 
изложители от България, Франция, Испания, Китай, Полша, 
Украйна, Турция, Гърция и Румъния. Освен в залите, 
изложенията се разгръщат и върху откритите площи на 
Интер Експо Център и ще надхвърлят 12 000 кв.м. площ. 
Организатор на Архитектурно-строителна седмица и 
Green Energy е Интер Експо Център, а на АТЕСТ Експо - 
Асоциацията на търговците на едра строителна техника 

(АТЕСТ). Посетителите могат да се сдобият с билет на 
www.buildingweek.bg. „Билетът дава достъп и до трите 
изложения“, поясняват организаторите.
Архитектурно-строителна седмица ще фокусира 
вниманието върху всеки сегмент от строителството, сред 
които са довършителните дейности, вратите, прозорците 
и фасадите, софтуера, различните материали, стоманени 
и дървени конструкции, строителното оборудване и 
механизацията, ландшафтните и индустриалните решения. 
За втора година Green Energy спира вниманието върху 
енергийната ефективност, възобноваемата енергия и 
рециклирането. Основните акценти на участниците са 
обвързани с различните решения, Smart системите и 
технологии за отопление, вентилация и климатизация (ОВК), 
термоенергия, дигитални решения, управление на отпадъци 
и рециклирането, рекултивиране на замърсени почви, 
чистота на въздуха, локалните пречиствателни съоръжения, 
соларните технологии.
В АТЕСТ Експо се включват водещи компании от сферата на 
производството, вноса и дистрибуцията на едра строителна 
техника. Сред машините ще видим: земекопна техника, 

От 3 април над 180 фирми разполагат щандове в Интер Експо Център, София. 
Форматът приема ключовите събития ARCHINOVA 2023 и Бранд на България
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преси, вибрационни чукове, сондажни платформи, багери, 
грейдери, булдозери, шредери, товарачи, кранове, вишки, 
минно оборудване и др.

4 април
И това далеч не е всичко. В специално подготвената Зала 5 на 
Интер Експо Център ще се разгърне мащабната церемония 
на наградите ARCHINOVA ARCHITECTURE AWARDS 2023. 
Събитието ще определи за 10-и път най-добрите продукти в 
архитектурата, урбанизма и ландшафтния дизайн в България. 
ARCHINOVA ARCHITECTURE AWARDS 2023 се организират 
от сп. ОЩЕ ЗА КЪЩАТА, THE BUILDING и CITYBUILD.BG, в 
партньорство с Интер Експо Център.

Бранд на България
Очакваните с интерес отличия Бранд на България също 
ще бъдат част от Архитектурно-строителна седмица. На 4 
април изложението отваря вратите си за второто издание на 
събитието, организирано от екипа на предаване Брандовете 
на България по ТВ1; генерален партньор е Интер Експо 
Център. В зала Витоша заслужени признания ще получат 
призьорите – брандове от цялата страна, установени на 
български пазар, както и техния значителен принос за 
развитието на българската икономика. Фокус в селекцията 
са освен наложени и изявени брандове, които са двигател 
на икономиката на страната и такива, които имат принос в 
малкия и среден бизнес.
На 3 април Камара на строителите в България 
организира дискусия „Възможности и перспективи 
пред компаниите от сектор Строителство“, засягаща 
дигитализацията, обученията, технологиите, материали 

и подходи, енергийната ефективност. В презентация 
Българска Асоциация за изолации в строителството 
представя „Ръководство за проектиране и изпълнение на 
топлоизолационни системи на сгради“. През всички дни ще 
се проведат и поредица от фирмени презентации.
От 3 до 6 април Архитектурно-строителна седмица, Green 
Energy и АТЕСТ Експо ще превърнат София в пресечна точка 
за строителния сектор и икономическите сегменти, свързани 
с едрогабаритната строителна, товарачна, кариерна, 
подемна и транспортна техника и механизация. Билетите 
за посещение са достъпни онлайн, на www.buildingweek.
bg, както и на касите на Интер Експо Център в дните на 
изложенията.
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Light + Building 2024: Световното 
изложение за иновации осигури сцена за 
устойчивост и ефективност в сградите
Модерната сграда е интелигентна, свързана и като резултат 
пести енергия. В комбинация с алтернативни енергийни 
източници и ефективни решения за осветление, емисиите 
в строителния сектор могат да бъдат драстично намалени. 
Това има значителен принос за постигане на климатичните 
цели. 2169 изложители представиха най-новите разработки 
в строителните технологии и тенденциите в иновативния 
дизайн на осветлението на Light + Building във Франкфурт на 
Майн от 3 до 8 март 2024 г. Над 151 000 посетители пътуваха 
до водещия световен търговски панаир за технологии за 
осветление и сградни услуги.

„Атмосферата на щандовете на изложителите, в залите 
и в цялата изложбена площ беше просто фантастична. 
Изключително сме доволни, че толкова много изложители 
и посетители, както и нашите дългогодишни партньори, 
продължиха историята на успеха на водещия в света 
търговски панаир за технологии за осветление и сградни 
услуги през 2024 г.“, обобщава Волфганг Марцин, президент 
и главен изпълнителен директор на Messe Frankfurt. Той 
добавя: „С преминаването към възобновяеми енергийни 
източници, по-голяма ефективност и устойчивост в сградите, 
индустрията има ключови цели в своя дневен ред. Ето 
защо те използваха платформата интензивно, особено през 
първите няколко дни, за да представят и откриват иновации 
и да стимулират напред ключови теми. В крайна сметка, 
ако искаме да постигнем целите за опазване на климата, 

строителният сектор е важен крайъгълен камък. Жалко е, че 
стачките в железопътния и въздушния транспорт засегнаха 
третото водещо международно събитие на Messe Frankfurt 
от началото на годината ."
Сгради на бъдещето и вдъхновяващи решения за осветление

Ключови теми са електрификацията и цифровизацията 
на домовете и сградите с цел намаляване на емисиите 
и повторна употреба на суровини. На Light + Building 
индустрията представи дигиталната и електротехническа 
инфраструктура за това и на тази база демонстрира решения 
за динамичен контрол на мощността, системи за съхранение 
на енергия и приложения за свързана сигурност. Една 
развиваща се област е гамата от електронна мобилност 
и инфраструктура за зареждане, както и иновации и 
продукти за децентрализирани системи и компоненти за 
енергоснабдяване.

Светлината играе важна роля в архитектурата на утрешния 
ден. На Light + Building 2024 65 процента от изложителите 
принадлежаха към този сектор. Те представиха 
висококачествени решения за осветление на закрито и 
открито, както и динамични концепции за стаи. Модерните 
LED инсталации осигуряват съвременна ефективност и или 
се вписват хармонично в архитектурата или подчертават 
елементите на дизайна. Осветлението трябва да осигури 
максимален визуален комфорт във всички жилищни и 
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работни среди. Благодарение на използваните материали 
Acoustic Lighting съчетава приятна светлинна атмосфера 
със звукопоглъщащи функции. Устойчивостта играе 
съществена роля както в използваните материали, така 
и в производствените процеси. Много производители 
проектират осветителни тела по начин, който използваните 
суровини могат да бъдат рециклирани в края на техния 
полезен живот.

Light + Building 2024 в цифри
Висококачественото, широко и международно портфолио 
от осветителни и сградни услуги впечатли посетителите. 
95 процента от тях са били изключително доволни от 
изложеното и са заявили, че са постигнали 93 процента 
от целите си за присъствие на търговски панаир. Най-
много дойдоха на срещата на иновациите от Германия, 
Китай, Италия, Холандия, Франция, Швейцария, Белгия, 
Австрия, Великобритания, Испания и Полша. Те идват от 
общо 146 страни – включително Индия, САЩ, Обединените 
арабски емирства, Австралия, Бразилия и Сингапур. Така 
степента на интернационалност е 51 процента. Нивото 
на интернационалност сред 2169 изложители също беше 
високо - 76 процента.

Място за срещи на общността на социалните медии
Общността на социалните медии също намери своя 
дом в Light + Building. На 3 и 4 март водещите създатели 

на съдържание в сектора на осветлението и сградните 
технологии се събраха на Power Creator Days. Освен подкасти 
на живо, експертни разговори и казуси, посетителите имаха 
шанса да въртят педалите за добра кауза и да работят 
заедно за постигане на високоенергийна цел. Общо 1510 
минути са карани шестте фитнес велосипеда. Спонсорите 
ще превърнат резултата в парично дарение за фондация 
Leberecht, което Messe Frankfurt ще удвои. Точната сума ще 
бъде обявена в социалните медии допълнително към Light + 
Building.
Следващото изложение Light + Building ще се проведе от 8 
до 13 март 2026 г. във Франкфурт на Майн.
www.light-building.messefrankfurt.com 

Гласове от индустрията
Александър Нойхойзер, генерален мениджър ZVEH 
(Централна асоциация на германските занаяти в 
областта на електротехниката и информационните 
технологии)
„Light + Building демонстрира как секторното свързване 
може да успее чрез необходимата свързаност. 
Електрическите сделки интегрират фотоволтаици, 
съхранение, електромобилност и термопомпи. Те показват 
как могат да бъдат изпълнени изискванията на енергийната 
индустрия за устройства с контролируема консумация 
(SteuVE) и по този начин да се вземе предвид текущия процес 
на трансформация. Добрата атмосфера на тазгодишното 
изложение Light + Building 2024 беше забележима и на 
съвместния щанд на електроспециалистите, който беше 
много оживен през всички дни на събитието. Пълен успех 
премина и традиционната партньорска вечер, която донесе 
заедно партньорите на електрическите занаяти и лидерите 
в индустрията Бяхме особено доволни, че толкова много 
млади хора отново се възползваха от възможността да 
посетят E-House и улицата на работилницата и да придобият 
впечатление какво е осъществимо с интелигентна и 
интелигентно свързана сграда автоматизация."

Волфганг Вебер, главен изпълнителен директор, ZVEI 
(Асоциация на електро и цифровата индустрия):
„В контекста на климатичните цели и икономическата 
ситуация за спешно създаване на по-достъпно жизнено 
пространство в Германия, технологиите все повече 
излизат на фокус. Компаниите изложители на Light + 
Building впечатляващо демонстрираха колко лесно добре 
проектираната защита на климата може дори да доведе до 
по-голяма икономическа ефективност при експлоатацията 
на къщи, сгради и цели квартали. Това изисква правилните 
решения, особено от електрическата и цифровата 
индустрия, като термопомпи, контролируемо осветление, 
точки за зареждане и система за управление на енергията. 
Това е актуално – не само в Германия и Европа, но и по целия 
свят. Light + Building е правилното място за представяне на 
иновативни, щадящи климата технологии и решения и за 
диалог с търговски посетители от Германия и чужбина."

www.messefrankfurt.com 

Успех в цифри. Източник: Messe Frankfurt Exhibition GmbH
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Новите продукти на Beninca – в пълно съответствие с последните 
изисквания на ЕС за екодизайн по отношение на енергоспестяването

Beninca представи иновативен двигател за двукрили портали TOM

През пролетта на 2023-та година бяха приети нови правила 
на ЕС за намаляване на консумацията на енергия от 
електрическите уреди, когато са в режим на готовност. 
Ревизираните правила въвеждат редица изменения в 
регламента за екодизайн от 2008 год. относно режим 
на готовност, режим на изключване и мрежов режим на 
готовност, последно актуализиран през 2013 г., след обширни 
консултации и контрол от страна на Европейския парламент. 
Промените отчитат технологичното и пазарно развитие през 
последните години и разширяват обхвата на правилата.
Новият регламент влиза в сила от 9 май 2025 г., след която 
дата всички електрически уреди на територията на ЕС ще 
трябва задължително да са съобразени с него.
Вследствие на намаленото потребление на електроенергия 
от продуктите, когато са в режим на готовност ( „stand-
by”),  Комисията изчислява, че до 2030 год. ще бъдат 
генерирани годишни икономии на енергия от 4 TWh – тази 
сума е почти двойно по-голяма от годишната консумация 
на Малта и означава годишно спестяване на CO2 от 1,36 
милиона тона CO2 еквивалент. Това също ще бъде от полза 
за потребителите чрез намаляване на техните сметки, като 
общите спестявания за потребителите се оценяват на 530 
милиона евро годишно до 2030 г.
Още през 2007 год. Beninca започва разработването на 
системата ESA (Energy Saving Automatic) BASIC , която осигури 
ниска консумация на съществуващи автоматизации чрез 
изключване на периферните системи, когато са в режим 
на готовност. Разработена е и първата продуктова гама, 
интегрираща ESA SYSTEM.
Най-новата системата ESA + е разработена, за да намали 
консумацията на енергия от автоматизациите, когато са в 

режим на готовност до ниво <0.8 W, с което отсега напълно 
покрива изискванията на регламента на ЕС за екодизайн, 
много преди 9 май 2025 г.
Предлага се в две версии:
> ИНТЕГРИРАНA: в нашите най-съвременни 24Vdc захранващи 
системи;
> САМОСТОЯТЕЛНА: аксесоарът ESA BASIC, който може да се 
прилага както към 230VAC, така и към 24VDC автоматизации.
Пример: 5-метрова плъзгаща се врата, задвижена от 
BULL624ESA (пълна маневра за около 60 секунди), при средно 
20 маневри на ден, настройка на TCA=10 секунди, активиране 
на логиката на ESA води до ГОДИШНИ СПЕСТЯВАНИЯ от 161 
kWh.

За повече информация:
https://beside.bg

Инженерите на Benincà, експерти в индустрията за 
автоматизация, постоянно се стремят към иновации. Те 
изследваха използването на зъбни колела FACE, които 
обикновено се срещат в приложения с висока мощност като 
авиацията. Benincà регистрира патент, който се отнася до 90° 
обръщане на движението във вътрешните конусни зъбни 
колела и сега е приложен в новата гама задвижвания за 
двукрили портали TOM.
Зъбните колела FACE са рядкост в сферата на 
автоматизацията, тъй като обикновено се използват в 
накланящи се ротори на хеликоптери. Използването на 
FACE зъбни колела в дизайна на TOM предлага значителни 
предимства, особено при разпределението на теглото и 
натоварването върху зъбите, надминавайки качествата на 
традиционните конусни зъбни колела.
Основните предимства на предавките FACE в мотора 
TOM включват намалена чувствителност към несъосност, 
ниски грешки при предаване, както и безшумна работа 
на двигателя. Уникалната геометрия на зъбите осигурява 
по-добро разпределение на напрежението, което води до 
по-висока устойчивост на тежки натоварвания, удари и 

износване, осигурявайки гладка работа.
Този патент илюстрира ролята на Benincà като водеща 
компания с иновативни продукти и авангардна механика.
Новият двигател ТОМ се предлага в две разновидности – 230 
Vac и 24 Vdc (за интензивна употреба оборудван с енкодер). 
Моделите са до 3, 4 и 5 метра дължина на крилото. Снабдени 
са с лесно регулируеми крайни изключватели достъпни 
отгоре.
ТОМ е идеален за автоматизация на всякакъв тип двукрили 
портали благодарение на компактните си размери – само 96 
мм ширина.

За повече информация:
https://beside.bg
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Schneider Electric започва изграждането на 
втория си високотехнологичен завод в България

Schneider Electric, лидер в дигиталната трансформация 
на енергийното управление и автоматизацията, започва 
изграждането на втория си високотехнологичен завод 
в България. На церемонията по Първа копка днес в 
Пловдив присъстваха Негово Превъзходителство 
г-н Жоел Мейер, посланик на Франция, г-н Богдан 
Богданов, министър на икономиката и индустрията, 
г-н Мартин Гиков, заместник-министър на иновациите 
и растежа, г-жа Мила Ненова, изпълнителен директор 
на Българската агенция за инвестиции, г-н Владимир 
Темелков, заместник-кмет на гр. Пловдив с ресор 
„Образование, бизнес развитие и европейски 
политики“, г-н Николай Стаматов, заместник-кмет на 
община Марица, г-н Йордан Дашев, кмет на с. Радиново, 
г-н Пламен Панчев, изпълнителен директор и основател 
на Тракия икономическа зона (ТИЗ), и още изтъкнати 
представители на местните власти, бизнес и браншови 
организации и партньори на Schneider Electric. 
„В началото на месеца получихме статуетката 
„Инвеститор на годината“ и това е признание не 
само за Schneider Electric, но и за партньорството, 
което успяхме да постигнем с българската държава 
с намерението да построим изцяло нов завод. Като 
първа стъпка стартираме с фабрика от 8 300 декара. 
Самата площ тук, която е закупена от Schneider Electric 

България, е 100 декара с намерение да растем до 
максимална степен в следващите 10 години“, сподели 
Мартин Йорданов, директор на Умната фабрика на 
Schneider Electric в Пловдив, по време на церемонията. 
„Приоритет на Schneider Electric оттук нататък е, че 
корпорацията определя България като изключително 
стратегическа единица и предизвикателството пред нас 
е да поддържаме бизнеса тук, в Тракия икономическа 

зона, и да растем с увеличение на нашето продуктово 
портфолио и на пазара от гледна точка на крайни 
продукти и дестинации, до които доставяме“, допълни 
още той. 
Инвестицията за изграждането на новия завод на 
Schneider Electric в Пловдив възлиза на 107 млн. лв. В 
него ще се асемблират, тестват и опаковат автоматични 
прекъсвачи и други електропродукти за ниско 
напрежение. 
„Schneider Elextric е не само пример за инвестициите, 
които прави, и за създаването на нови работни места. 
Компанията е водеща сила в иновациите, които 
увеличават продуктивността и насочват усилията 
към ефективно използване на енергията и постигане 
на нулеви въглеродни емисии. Искам да поздравя 
Schneider Electric за техния нов проект и да благодаря 
на българските институции за това, че го подкрепиха”, 
посочи Негово Превъзходителство Жоел Мейер, 
посланик на Франция.
Целта на компанията е създаването на 
високотехнологично индустриално съоръжение от най-
съвременен тип. Основният стремеж на инженерния 
екип на Schneider Electric e новото предприятие да 
покрие глобалните вътрешни стандарти на компанията 
за Advanced Smart Factory, както и да получи златен 
LEED сертификат за изграждането на самата сграда. 
Всичко това ще удостовери постигането на много 
ниски емисии, включително при вложените строителни 
материали, както и високи нива на енергийна и 
производствена ефективност. 
„Бих искал да поздравя Schneider Electric с решението 
да инвестира и построи новия си завод в България“, 
каза г-н Богдан Богданов, министър на икономиката и 
индустрията. „Радвам се, че през последните години са 
вложени значителни усилия не само от местния екип на 
Schneider, но и от колегите ми от Българската агенция 
за инвестиции, и бих казал, че те са едни от основните 
виновници от страна на държавата този проект да се 
случи“, допълни още той. 
Акцент към избора на Schneider Electric да реализира 
новата си инвестиция в България бе поставен и от г-н 
Мартин Гиков, заместник-министър на иновациите и 
растежа, както и от г-жа Мила Ненова, изпълнителен 
директор на Българската агенция за инвестиции. 
Г-н Владимир Темелков, заместник-кмет на гр. Пловдив, 
сподели важността на връзката между развитието 
на местния бизнес и професионалната реализация и 
задържането на младите хора в Пловдив и региона. 
В новия завод се предвижда внедряването на 
автоматизации в управлението на сградата и 
производствените процеси, които са част от 

Церемонията по Първа копка се състоя в присъствието на министри, дипломати и 
представители на местните власти в Пловдив
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собственото портфолио на компанията, както и система 
за енергиен мениджмънт и възобновяеми енергийни 
източници, присъединени към сградата чрез дигитални 
решения за управление на енергията от Schneider 
Electric.
„Като глобален лидер в енергийната ефективност и 
устойчивото развитие Schneider Electric се стреми 
винаги към най-новите технологии и решения. След 
прилагането им в нашите фабрики ние споделяме 
и развиваме тези практики в нашата екосистема от 
партньори, доставчици и изпълнители. По този начин 
Schneider Electric повишава нивото на компетентност 
и знания в местната среда“, посочи Мартин Гънчевски, 
мениджър по безопасност, околна среда и енергийна 
ефективност в Умната фабрика на Schneider Electric в 
Пловдив и основна фигура за реализацията на проекта 
за новия завод. 
Проектант на новия завод е IPS Bulgaria. Компанията 
има дългогодишно партньорство с Schneider Electric 
в България, включително при работата върху 
съществуващата вече Умна фабрика в Пловдив. Заводът 
ще се изгражда от „Главболгарстрой“, като предстои 
още един тръжен кръг, след който ще станат ясни и 

останалите изпълнители. 

За Schneider Electric
Целта на Schneider е да даде възможност на всички да 
се възползват максимално от енергията и ресурсите на 
планетата за постигането на напредък и устойчивост за 
всички. Ние наричаме това Life Is On.

Нашата мисия е да бъдем вашият дигитален партньор за 
устойчивост и ефективност.

Ние управляваме дигиталната трансформация чрез 
интегриране на водещи в световен мащаб процеси 
и енергийни технологии, облачни платформи, 
контрол, софтуер и услуги през целия жизнен цикъл 
за осъществяването на интегрирано управление 
на компании, домове, сгради, центрове за данни, 
инфраструктура и промишлени сектори.

Ние сме най-локалната от глобалните компании. 
Поддръжник сме на отворените стандарти и 
екосистемите за партньорство, които приемат и се 
вдъхновяват от нашите споделени смислени цели и 
ценности за приобщаване и овластяване. 
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Диамантено-пробивната техника 
на DUSS – машини за посветени 
професионалисти
Люлката на модерната и независима семейна компания 
FRIEDRICH DUSS Maschinenfabrik се намира в югозападна 
Германия, в сърцето на провинция Баден-Вюртембергс, 
Шварцвалд. Всяка една машина DUSS е замислена, проектирана 
и произведена там. 

От работилницата, която изобретателят идеалист Фридрих 
Дус основава през 1920 г. в Нойбулах за производство на 
разпределителни табла и трифазни двигатели, се развива малка 
гъвкава компания с отлична международна репутация.

Многобройни патенти, най-високо качество на продуктите и 
отлично обслужване в областта на технологиите за пробиване, 
къртене и диамантено пробиване свидетелстват за това. 
Водещ фактор за основателя на компанията Фридрих Дюс е да 
реализира идеите си безусловно и безкомпромисно.

Само шест години след основаването на компанията, през 1926 
година, той представя първата електрическа бормашина от 
DUSS на техническия панаир в Лайпциг.

През годините DUSS разработва множество технологични 
постижения, които днес са нещо естествено за работещите на 
строителната площадка.

Всички машини DUSS съчетават две важни характеристики: 
дълъг експлоатационен живот благодарение на изработка 
с най-високо качество и превъзходна производителност 
следствие на вложените иновативни технологии. 
Технологичните знания са съчетани с професионален опит. 
Използват се най-съвременните материали и производствени 
процеси.

Независимо дали става въпрос за ударна бормашина, 
перфоратор или диамантена бормашина - качествената 

изработка личи в детайлите. Непрекъснато се работи върху 
усъвършенстването на всеки детайл на продукта, без значение 
колко малък е той, за да се гарантира лесна, удобна, безопасна 
и дългосрочна работа. За създаване на безпогрешни уникални 
елементи.

Сърцето на всеки електроинструмент е неговият двигател. Ето 
защо при производството на електродвигатели не се оставя 
нищо на случайността и DUSS се заемат сами с тази задача. 
Всички двигатели и зъбни колела на машините са собствено 
производство във фабриката в Нойбулах, Шварцвалд.

Използването на изключително леките и здрави магнезиеви 
сплави допринася за високото качество на машинните 
компоненти.

Едва ли друга индустрия изисква такава висока степен на 
гъвкавост и икономическа ефективност както строителната 
индустрия. Това се отнася както за високото и ниско 
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строителство, така и за вътрешните довършителни дейности, 
електрическите, отоплителните и санитарните инсталации. 
Занаятчиите се нуждаят от машини, с които могат да реагират 
гъвкаво и със светкавична скорост на голямо разнообразие 
от задачи и технически условия на строителната площадка. 
С технологията на DUSS за диамантено пробиване на 
професионалистите в строителството се предлага цялостна 
система от възможности. Големия брой модели диамантено-
пробивни машини, както и добре обмислена и широка гама от 
аксесоари, може да предложи решение за всяка ситуация.

УДОБСТВО ПРИ РАБОТА
Благодарение на ниското тегло, компактния ъглов дизайн 
и ергономичната дръжка, диамантените бормашини 
DUSS са идеално пригодени за ръчно пробиване, дори на 
труднодостъпни места.

БЪРЗА ПОДМЯНА НА ИНСТРУМЕНТА
Със системата за бърза смяна на DUSS смяната на свредлото/
боркороната и отстраняването на сърцевината от боркороната 
са бързи и лесни.

ДЪЛЪГ ЖИВОТ И СТАБИЛНА РАБОТА
Машините на DUSS са известни с дългия си експлоатационен 
живот. Това се осигурява от стабилната, прахоустойчива 
капсулирана скоростна кутия, идеалното смазване на маслена 
баня, която не се нуждае от поддръжка, здравия задвижващ 
двигател и високият въртящ момент.

ДВИГАТЕЛ С ВИСОКА МОЩНОСТ
Мощните, надеждни задвижващи двигатели са проектирани 
за най -тежка непрекъсната употреба и със своя електронно-
поддържан постоянен въртящ момент позволяват оптимална 
скорост на пробиване във всяка ситуация.

АНТИ-БЛОКИРАЩА СИСТЕМА
Здравият въртящ се ролков съединител в маслена баня с лек 
освобождаващ момент надеждно защитава потребителя при 
ръчно пробиване и е щадящ за механиката на машината.

ЕЛЕКТРОННА ЗАЩИТА ОТ ПРЕТОВАРВАНЕ
Двигателят се изключва в случай на претоварване. След като 
включите машината отново, можете да продължите да работите 
веднага.

ЛЕСНО ПРОБИВАНЕ
Интегрираният плавен старт позволява безопасно пробиване. 
Във комбинация с приставката за бързо центриране 
разпробиването става за секунди, без предварително 
пробиване.

ФИНА ДОЗИРОВКА НА ВОДАТА
Дозиращият клапан позволява точното предварително 
избиране и поддържане на необходимото количество вода и 
контролира дебита независимо от спирателния вентил, дори по 
време на процеса на пробиване.

КАК СЕ ПРИЛАГАТ ЗНАНИЯТА НА ЕКСПЕРТИТЕ В 
ПРОИЗВОДСТВОТО НА ДИАМАНТНИТЕ БОРКОРОНИ НА 
DUSS?
DUSS произвежда диамантени боркорони, които 
позволяват обработването на най -твърдите материали 
прецизно и ефективно. Експертните познания за диаманти, 
метален прах, производствени технологии и машини, 
както и цялостно разбиране за това как диамантените 
инструменти се използват на практика, дават на клиентите 
на DUSS решаващо предимство. Това се дължи на фактори 
като:
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- използването на диаманти само с най-високо качество
- рецептури на свързващия агент, които са перфектно
съобразени с приложението
- оптимизиран дизайн на сегментите
- тела на боркороните с ниска вибрация
- най-съвременни производствени процеси.
Професионалистите, които работят много часове на ден със 
своите ударни бормашини и къртачи, не могат да приемат 
компромиси и се нуждаят от здрави и добре проектирани 
машини, на които могат да разчитат напълно. DUSS познава 
тези изисквания и ги включва директно в разработването 
на продукти. Резултатът е мощни, висококачествени и 
надеждни машини, които убедително показват силните си 
страни при ежедневна, тежка употреба.

СЪОТНОШЕНИЕ ТЕГЛО-МОЩНОСТ
Опитните специалисти знаят, че при поставянето на дюбели 
и конзоли, при пробиване, къртене и други прецизни 
довършителни дейности, особено на скелето или на стълбата, 
е важно да имате възможно най-ниското тегло на машината 

при възможно най-високата производителност. Машините 
„произведени от DUSS“ се характеризират с особено 
благоприятно съотношение тегло-производителност, 
балансирано разпределение на теглото и удобно боравене.

ПРЕДПАЗЕН РОЛКОВ СЪЕДИНИТЕЛ
Износоустойчивият предпазен ролков съединител на DUSS 
с въртящ момент с леко освобождаване, който надеждно 
предпазва потребителя от наранявания и машината от 
претоварване, е уникален.

АКТИВНО РЕДУЦИРАНЕ НА ВИБРАЦИИТЕ
Системата RVA за намаляване на вибрациите редуцира 
вибрациите, засягащи потребителя, до минимум - за 
продължителна, непрекъсната употреба с едновременно 
високо ниво на комфорт при работа. Активна осцилираща маса 
ефективно противодейства на всеки откат. Ръкохватката с 
главния ключ е напълно отделена от корпуса. Това гарантира 
оптимално заглушаване на вибрациите дори при използване на 
завинтваща се допълнителна дръжка.

Всички продукти на FRIEDRICH DUSS Maschinenfabrik се 
предлагат в България от фирма Херц-България ООД. За 
допълнителна информация, запитвания и поръчки можете да 
се обръщате към нашите специалисти!

Herz-Bulgaria OOD

Assen Yordanov Blvd. 10

BG-1592, Sofia

tel.: +359 2 9790351

mob.: +359 886 418441, +359 888 709711

www.herz-bulgaria.bg

office@herz-bulgaria.bg
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Ewon решения за IIoT
Днес машиностроителите често чуват, че IIoT може да 
им донесе подобрена конкурентоспособност, нови 
възможности за продажби и повече приходи.
В наши дни бързите иновации са от съществено 
значение за поддържане на конкурентно предимство. 
От друга страна съществуват опасенията от  неясната 
възвръщаемост на инвестициите в IIoT, липсата на 
техническа експертиза, проблемите със сигурността 
и предизвикателствата при интегрирането на нови 
цифрови решения.
Една област, в която машиностроителите успешно 
прилагат нови решения, е отдалеченият достъп. 
Рутерите Ewon на HMS Networks, заедно с 
индустриалния облак Talk2M на Ewon, допринасят 
те да редуцират оперативните си разходи, да 
подобрят поддръжката на клиентите си и да намалят 
броя на посещенията на място. С над 400 000 Ewon 
рутера, внедрени в над 156 държави, решенията на 
Ewon помагат на производителите на машини да 
преодолеят критичните бариери за приемане нови 
цифрови решения, като предоставят лесен, сигурен 
и мащабируем начин за осигуряване на отдалечена 
свързаност към тяхното оборудване.    
Но Ewon рутерите и Talk2M могат да правят много 
повече от отдалечен достъп. С използването 
на Ewon Flexy като IIoT рутер, свързан с Talk2M, 
машиностроителите могат да имат отдалечен достъп 
и да прилагат същото лесно постижимо качество 
при разработването на приложения за данни. С 
наличните услуги за данни както при източника, 
така и в облака, машиностроителите могат бързо да 

създават нови приложения за IIoT, които да намалят 
разходите им за поддръжка и обслужване и да създадат 
нови бизнес възможности. Много от тези услуги 
за данни изискват само конфигурация и никакво 
програмиране, концептуално  доказан проект може 
да бъде реализиран бързо, за бърза обратна връзка 
от клиентите. Тези услуги за данни са достатъчно 
мащабируеми и позволят проектът безпроблемно да 
премине от фаза доказване на концепция към пилотен 
проект и към производство.
Тук са представени пет приложения, които 
машиностроителите могат да внедрят днес, използвайки 
Ewon Flexy и Talk2M. Тези пет приложения са лесно 
приложими и дават възможност да бъдат изследвани 
нови бизнес възможности, като осигуряват и гъвкавост, 
и мащабируемост за нови, по-сложни бъдещи 
приложения.

1. Свързаност на локални машини – клиентите 
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получават лесно интегриране на данните на 
машините в тяхната MES, ERP или друга бизнес 
система.
И производителите на машини, и техните клиенти 
започват да харесват IIoT. Във всички индустриални 
сектори специалистите търсят начини чрез използване 
на  данни  да намалят времето за престой на машините 
си, да увеличат производителността и да редуцират 
общите разходи.
Но машиностроителите не са склонни да предоставят 
неограничен достъп до всичко в своите машини. Те 
искат да запазят контрола върху своята интелектуална 
собственост, което е в конфликт с желанието на 
клиентите за по-добра представа за производителността 
и поведението на машините.
Ewon Flexy помага за разрешаването на този конфликт. 
С поддръжката за всички основни PLC протоколи, 
Ewon Flexy може да събира машинни данни, които 
след това да отиват към корпоративните системи на 
клиентите. Вграденият OPC UA Сървър осигурява лесен 
и сигурен комуникационен канал към SCADA, MES, ERP 
или други бизнес системи. Машиностроителят може да 
конфигурира кои тагове да са достъпни за клиента, като 
същевременно запази други тагове видими само за себе 
си. Този подход осигурява  за клиента достатъчно данни 
за машината и запазва интелектуалната  собственост на 
производителя. 
Ewon Flexy може да комуникира както с ново 
оборудване, така и с по-стари системи. За 
производителите на машини това означава нови 
възможности за продажби на онези клиенти, които се 
дигитализират, но искат да продължат да използват по-
стари системи, запазвайки инвестициите си.
 
2. Получаване на известия от машините – по 
имейл или като текстово съобщение  - за  аларми и 
отчитане на статуса.
За много машинопроизводители новините за проблеми 
с оборудването им идват под формата на телефонни 
обаждания от притеснени клиенти. Непланираният 
престой струва на клиентите скъпо и те се нуждаят от 
бърза реакция, за да предотвратят допълнителни загуби. 
Но ако производителят на машината бъде проактивно 
уведомен за състояния, които изискват поддръжка, той 
може да работи със своя клиент за коригирането на тези 
състояния, още преди те да станат проблемни.
С помощта на Ewon Flexy и Talk2M могат да се създават 
приложения за уведомяване както по имейл, така и чрез 
SMS. Във Flexy е вградена система за алармени известия, 
като съответните тагове могат да бъдат конфигурирани 
с много прагове за аларми и с логика, включваща 
закъснения на активиране и стойности на мъртва зона, 
за гарантиране, че са идентифицирани важни състояния. 
През целия алармен цикъл Flexy може да изпраща 
алармени известия като имейли или SMS съобщения 
посредством съществуващата си връзка с Talk2M. Talk2M 
включва услуга за изпращане на имейл и SMS. Това 
позволява  Flexy да изпраща имейли и SMS съобщения, 
без да е необходим достъп до локален мейл сървър 
или модем. Списъкът с получатели на известия за всеки 

таг може да бъде персонализиран, което гарантира, че 
правилните хора получават дадено известие. Някои 
аларми могат да бъдат изпращани до специалистите  
за поддръжка на клиента, докато други могат да 
отиват също и до сервизния екип на производителя на 
машината.
Известията не се ограничават само до алармени 
състояния. Flexy включва инструмент за периодично 

изпращане на имейли и SMS съобщения. Като пример, 
производител на машини за ВиК използва Flexy за  
изпращане на ежедневни имейли със справки за 
състоянието на всяка една от машините до съответния 
клиент.

3. Мониторинг на KPI (ключови показатели за 
ефективност) в реално време – може да се направи 
единен портал за наблюдение на статуса на всички 
внедрени единици.
Възможността лесно да вижда няколко ключови 
индикатора за ефективност (KPI) за цялото внедрено 
оборудване може да помогне на производителя на 
машини да разбере по-добре как се използват неговите 
машини и как се представят. Също, наблюдението на 
нивата на потребление на машините дава информация 
на търговците за клиентите, които трябва да поръчат 
консумативи или резервни части.
Много производители на машини не се интересуват от 
изграждането на цялостна система за управление на 
данни. Намирането на лесен начин за представяне на KPI 
на машините им без огромна инвестиция във време и 
ресурси е важно. Те искат достъп до текущите стойности, 
без да се налага да решават къде и как да съхраняват 
данните на своите клиенти.
Функцията KPI на Ewon Flexy и Talk2M позволява на 
машиностроителите бързо да получат достъп до 
информация за здравето и производителността на 
всички свързани машини. В Ewon Flexy потребителите 
могат да идентифицират до шест тага като KPI. Текущите 
стойности и алармените състояния на тези тагове 
могат да се показват в уеб базирания портал на Talk2M, 
M2Web. M2Web е стандартна безплатна услуга на Talk2M, 
осигуряваща сигурен, базиран на браузър мобилен 
достъп до отдалечени HMI, уеб сървъри, компютри и 
панели.
 
4. Портал за клиенти – възможност за единен портал, 
в който клиентите безопасно да наблюдават своето 
оборудване.
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Използвайки същата комбинация от KPI и Talk2M, 
може да се създаде уеб портал, който клиентите на 
машиностроителя  да използват. С лого програмата 
на Talk2M интерфейсът на този  уеб портал може да 
бъде персонализиран в съответствие с бранда на 
производителя.  Може формата за вход в портала да 
бъде интегрирана в уебсайта на машиностроителя. 
Клиентът остава в позната среда и свързва услугата с 
производителя на машината, може бързо да получи 
достъп до информация за състоянието на своите 
системи и да се свърже с HMI на своите машини за 
допълнителни данни.
Машиностроителите често не са склонни да инвестират 
значителни ресурси в нови услуги, когато не е ясно дали 
клиентите им ще проявят интерес. С Ewon те могат бързо 
да изградят концептуално доказана система и да тестват 
приемането от страна на пазара само с минимални 

инвестиции на финанси и време. Комбинацията от 
функцията KPI и лого програмата на Talk2M им позволява 
да създадат услуга за отдалечен мониторинг, която могат 
да представят на своите клиенти за няколко часа, вместо 
няколко седмици или месеци, които други решения за 
отдалечен мониторинг изискват. 
Talk2M акаунтите поддържат неограничен брой 
устройства и неограничен брой потребители. Чрез 
надграждане до Talk2M Pro производителите на машини 
могат да създават правила за потребителски достъп, 
така че клиентите да виждат само собственото си 
оборудване. Същевременно оторизирани потребители 
от страна на машиностроителя да имат достъп до всяко 
оборудване.
Производителят на машини може да предлага своята 
услуга за дистанционен мониторинг не само като 
опция към ново оборудване. Може също да продава 
предварително конфигуриран пакет за преоборудване 
за своите съществуващи машини. Това създава нова 
възможност за продажби на тези клиенти, които в 
момента не са на пазара за нови машини.

5. Събиране на IoT данни – лесно централизиране 
на данни от цялото внедрено оборудване и 
интегриране с приложения на трети страни за анализ 
на данни, визуализация и др.
Ewon Flexy поддържа локално записване на данни и 
множество протоколи и услуги за експортиране на 

данни. Една популярна услуга за експортиране на данни, 
предоставяна от Talk2M, е DataMailbox. DataMailbox се 
използва за временно съхранение на Ewon тагове и 
история на алармите в индустриалния облак Talk2M. 
Данните първо се записват локално във Flexy. По 
график или при събитие новите исторически записи 
се изпращат от Flexy към DataMailbox посредством 
съществуващата Talk2M връзка на Flexy. Тъй като 
експортирането става чрез съществуващата връзка с 
Talk2M, собственикът на машината не трябва да прави 
допълнителни промени в своите защитни стени, за да 
позволи експортирането на данни. След като данните 
се съхранят в DataMailbox, те могат да бъдат извлечени 
посредством HTTP базиран API. Приложението може 
да извлече всички нови исторически записи за всички 
Flexy в Talk2M акаунта в едно API „повикване“. Не е 
необходимо приложението да се свързва с мрежата на 
клиента, винаги прави запитване до DataMailbox.
На базата на този подход може да се изгради собствена 
система за управление на данни, за проследяване на 
широк набор от машини от всички внедрени системи. 
 
Заключение
Проектите за анализ и интерпретация на данни могат 
да помогнат на машиностроителите за подобряване 
на бизнеса им, като предоставят по-добро разбиране 
за изправността на техните машини и на моделите 
на използване от техните клиенти. Това може да 
доведе до намалени разходи за обслужване и 
поддръжка, по-голяма удовлетвореност на клиентите 
и нови подобрения за следващи поколения машини. 
Приложенията, управлявани от данни, могат също да 
увеличат приходите чрез създаване на нови услуги за 
клиентите, и нови начини за стимулиране на продажбите 
на резервни части и консумативи. 
Предимствата от този подход трябва да бъдат 
балансирани с разходите за разработка, времето 
за излизане на пазара и приемането от страна на 
клиентите. С решенията на Ewon тези разходи са ниски. 
Лесно конфигурируеми услуги за данни, включително 
OPC-UA сървър за споделяне на данни, визуализация 
на KPI в реално време за дистанционен мониторинг 
и услуги за експортиране на данни позволяват на 
Flexy и Talk2M да са полезни за различни клиентски 
приложения, без да е необходим опит в разработката на 
софтуер.
Започвайки с малки, конкретни проекти, използващи 
тези включени услуги, машиностроителите могат 
бързо да създават нови приложения и да оценят 
ползите, които данните носят на тяхната фирма, като 
същевременно продължават да се възползват от 
отдалечения достъп, с който Ewon е известен по целия 
свят.

Повече информация за решенията на:
Ewon от HMS: https://ewon.biz
и на тел.: 02 9744324
Е-mail: comicon@comicon.bg 
Web: www.comicon.bg 
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WIKUS отново получава сертификат EcoVadis:  
още устойчивост в глобалната верига за доставки
WIKUS-Sägenfabrik Wilhelm H. Kullmann GmbH Co. KG отново получи бронзовия медал от 
световно признатата рейтингова агенция за CSR EcoVadis през 2023 г., като отново доказа, че 
е надежден партньор за клиенти и доставчици с подобрен общ резултат от номинираните 
почти 100 000 компании.
На 30 октомври 2023 г. рейтинговата агенция EcoVadis награди 
WIKUS с бронзов медал за устойчив, етичен бизнес и дейности 
свързани с доставките в интерес на клиентите и опазване 
на околната среда за втори път. Предишната награда беше 
връчена през 2021 г. Платформата даде на WIKUS по-добра 
оценка от 56 точки от приблизително 100 000 компании 
от целия свят. Рейтингът се фокусира върху областите, 
съответстващи на ESG (Environmental, Social, & Governance) 
аспектите на опазване на околната, социалните дейности и 
управлението.
„Във всичките четири категории за околна среда, трудови 
и човешки права, етика и устойчиви доставки, WIKUS се 
представи над средното за индустрията“, казва Никлас Роде, 
експерт по системи за управление и управление на качеството 
във WIKUS. „Получаването на нашия втори пореден медал 
EcoVadis ни прави горди и ни успокоява, най-вече нашите 
клиенти и партньори, че сме на прав път.“

Победа за околната среда и клиентите
Устойчивите бизнес практики във всички области на 
компанията са част от стратегията на WIKUS. В момента 
компанията работи за сертифициране в съответствие със 
системата за управление на околната среда DIN EN ISO 
14001:2015 през следващата година.
 Критериите за положителна оценка от EcoVadis са 
свързани със спазването на принципите на Corporate social 
responsibility (CSR) в компанията. Редовните независими одити, 
определянето и активното проследяване на напредъка за 
постигане на собствените цели спомагат за устойчивостта на 
компанията (SDGs, Sustainability Development Goals).
„Това е нещо, което WIKUS винаги има предвид. В сравнение 
с 2021 г. успяхме да подобрим общия си резултат на EcoVadis 
до 53 точки през 2023 г., с най-голямо увеличение на точките в 
областта на околната среда“, добавя Роде

 С тази награда EcoVadis признава преди всичко 
прилагането на корпоративна
социална отговорност (CSR) във WIKUS в нейната цялост, от 
управление на кандрите и защита на здравето на служителите 
към по-устойчива верига за доставки. „За нас е важно също 
така да подкрепяме нашите клиенти в постигането на техните 
цели за устойчивост“, казва Тобиас Блуменщайн, международен 
мениджър ключови клиенти във WIKUS. „Ние също прилагаме 
мерки за повишаване на устойчивостта на нашия завод в 
Спангенберг. Например, ние използваме възобновяема 
енергия от почти 15 години с нашата фотоволтаична система, 
която произвежда около 340 000 kWh електрическа енергия 
годишно. Това ни спестява около 235,9 тона CO2 годишно. 
EcoVadis също така оцени нашите мерки за намаляване на 
потреблението на природен газ. През 2022 г. успяхме да 
намалим това с около 31% в сравнение с предходната година, 
като изградихме местен топлопровод, наред с други мерки.“

Относно EvoVadis
 EcoVadis подкрепя тези компании в мониторинга на техните 
карти с резултати по CSR и екологичните, етичните и социалните 
практики на техните доставчици в повече от 175 страни. По този 
начин рейтингът EcoVadis е един от най-важните индикатори 
в света за оценка на устойчивостта, както и на екологичните 
и социалните практики в компаниите и се основава на 
международните стандарти за CSR, като например Ръководните 
принципи на ООН за бизнеса и правата на човека, принципите на 
Глобалния договор, конвенциите на Международната организация 
на труда (ILO), Глобалната инициатива за популяризиране на 
стандарта ISO 26000 и принципите на CERES.

Относно WIKUS
WIKUS – ТОП КАЧЕСТВО „ПРОИЗВЕДЕНО В ГЕРМАНИЯ“
WIKUS е един от лидерите на световния пазар за рязане на метал 
и най-големият производител на лентови триони в Европа. 
Клиенти от сферата на производството на стомана, леярни, 
производството на машини и инструменти, аерокосмическа, 
автомобилна, строителна, енергийна и много други индустрии 
разчитат на високоефективните решения на WIKUS.
С най-добрите вложени материали, най-съвременните 
производствени технологии и непрекъснат контрол на 
качеството, WIKUS Sägenfabrik от Шпангенберг в северен 
Хесен гарантира най-високите стандарти в производството 
на високотехнологични лентови триони от 1958 г. насам. 
управлявана компания също определя значителни продуктови 
и технологични тенденции на пазара благодарение 
на своята иновативна мощ. В допълнение към своята 
високопроизводителна продуктова гама, WIKUS предлага 
цялостни пакети услуги, съобразени със съответния продукт. 
Партньорските компании, както и компаниите за продажби 
и услуги по целия свят предлагат квалифицирана персонална 
поддръжка на място.

За повече информация: https://www.vdinternational.com

WIKUS винаги съзнателно прокарва нови идеи, за да остане устойчив 
и устойчив за бъдеще. Това е очевидно и в централата на компанията 
WI.com в Спангенберг, която въплъщава водещия принцип на 
„отвореност в ума и пространство“. Източник: WIKUS-Sägenfabrik
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Най-съвременен интерфейс: 
HSK към Walter Capto™
Walter демонстрира ултра-универсална основна актуализация
 Чрез надграждане на своя 
главен адаптер от HSK до 
Walter Capto™, първокласният 
производител на инструменти 
Walter пуска на пазара 
най-съвременен системен 
интерфейс: със скрити отвори 
за балансиране (които преди 
бяха от външната страна на 
инструмента), балансирана 
конструкция и отвор за чип. 
Потребителят вече не трябва 
сам да пробива тази отвор и 
това му дава възможност за 
интегриране на дигитален 
инструмент, например за 
целите на автоматизирано 
управление на инструмента.

Това е така, защото данните 

за инструмента, като размери 
или други подобни, могат 
да бъдат запазени чрез 
вкарване на чип с данни 
в самия инструмент и 
могат да бъдат прочетени, 
когато е необходимо, напр. 
за програмиране или 
съхранение. Базираната в 
Тюбинген компания предлага 
модулния адаптер (HA06-C... и 
HA10-C...) от HSK-A към Walter 
Capto™ с интерфейс HSK-A 63 
или HSK-A 100 в Capto размери 
C3–C8.

Производителят обяснява, 
че потребителите ще се 
възползват първо, от 

високото ниво на надеждност 
и прецизност на процеса, 
тъй като адаптерът е 
много твърд и второ, от 
прецизната повтаряща се 
точност по време на смяна 
на инструмента (до 2 µm). 
Нещо повече, трябва да 
се подчертае неговата 
невероятна гъвкавост. 
Подходящ е за всички видове 
адаптери (като Weldon, 
ER цанги, хидравлични 
разширителни патронници 
или адаптери за фрезоване с 
вал), за фрезоване и правене 
на отвори и за използване при 
всички видове машини (напр. 
обработващи центри или 
многофункционални машини). 
Потребителите на устройства 
за съхранение на данни могат 
да отворят цялата си гама 
от инструменти с главния 
адаптер. Това е така, защото 
не само може да се използва с 
всички машини и за операции 
по обработка, но също така 
е подходящо за универсална 
употреба с всички дължини 
на проекцията – т.е. 
удължители и редуктори. 
Основното надграждане на 
Walter следователно също 
въплъщава дългогодишен 
опит и инженерна 
компетенция в областта на 
Capto.

За повече информация:
https://www.vdinternational.comНовият клас инструменти за фрезоване на резба Walter WSM37G.

ИСКАР БЪЛГАРИЯ ЕООД 6100 Казанлък, ул. Старозагорска 1, ет. 1, офис G, тел./факс: +359 431 62 557, GSM: +359 887 626 870, apostolov@iscar.bg

Уникално Прецизно  
Фрезоване на 90°  
с 8 Режещи Ръба

Закрепване Тип  
Лястовича Опашка Гарантира 

Стабилност на Пластината

Нова Фрезова Линия за  
Странично и Челно Фрезоване. 
Уникален Профил под 90° с  
8 Режещи Ръба и Закрепване  
Тип Лястовича Опашка 
Осигуряват Високи Режими на 
Рязане и Производителност

Уникално 
Прецизно 
Фрезоване  
на 90°

Висока 
Производителност  

и Икономичност
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Странично и Челно Фрезоване. 
Уникален Профил под 90° с  
8 Режещи Ръба и Закрепване  
Тип Лястовича Опашка 
Осигуряват Високи Режими на 
Рязане и Производителност

Уникално 
Прецизно 
Фрезоване  
на 90°

Висока 
Производителност  

и Икономичност
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Голямо увеличение в обема на 
поръчката: Високоефективно 
уплътнение на пръта за 
преносима инсулинова помпа
Freudenberg Sealing Technologies разширява сътрудничеството с швейцарския специалист по 
медицински технологии Ypsomed

 Вайнхайм (Германия)/Цюрих (Швейцария), 31 
януари 2024 г. Диабетиците тип 1 поверяват живота 
си на инсулинови помпи. Ето защо дълготрайната 
функционална надеждност е толкова важна 
характеристика на механизма за уплътнение на 
малките устройства. Freudenberg Sealing Technologies 
вече сключи ново споразумение за продажба на 
уплътнения с швейцарската компания за медицинска 
техника Ypsomed, което значително надвишава 

обема на предишната поръчка. Това увеличаване на 
продажбите подчертава големия опит на Freudenberg 
Sealing Technologies в областта на медицинските 
технологии.

„Когато проектът стартира, Ypsomed очакваше много 
по-малък брой уплътнения годишно. Вече сключихме 
двугодишен договор за продажба на много по-

Снимка: FST_Ypsomed-Diabetes.jpg / © Freudenberg Sealing Technologies 2024
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голямо количество“, казва Петер Рорер, инженер по 
продажбите във Freudenberg Sealing Technologies в 
Швейцария. Успешното сътрудничество с швейцарската 
компания за медицинска техника Ypsomed започва 
още през 2012 г. Компанията е водещ разработчик и 
производител на инжекционни и инфузионни системи 
за самолечение и доказан специалист по диабет с над 
35-годишен опит.

Предизвикателство: висока непропускливост с 
минимално триене
 Пациентите с диабет тип 1 зависят от постоянното 
снабдяване с инсулин. Те все още могат да водят 
активен и мобилен живот благодарение на 
преносимите инсулинови помпи. Те непрекъснато 
доставят точни дози от жизненоважния хормон в 
тялото, като поддържат метаболизма на пациента в 
баланс.
Помпата mylife YpsoPump от Ypsomed тежи само 83 
грама – включително батерията и пълната инсулинова 
касета – и е висока само 16 милиметра. Freudenberg 
Sealing Technologies разработи специално уплътнение 
за пръти за тази цел преди няколко години. 
„Предизвикателството беше да се комбинира високо 
ниво на плътност с минимално триене“, съобщава 
Патрик Кинш, разработчик на продукти във водещия 
център за Fluid Power Industry във Freudenberg Sealing 
Technologies.
Причината: Помпата се управлява въз основа на 
нивото на кръвната захар на пациента, което се 
измерва отделно. Сравнението между целевите и 
действителните нива следва различни параметри, 
които се определят вътре в самата помпа, главно 
чрез измерване на сила в задвижващата система. За 
надеждно измерване е изключително важно да има 
възможно най-малко триене в задвижващата система. 
По този начин може да се осъществи прецизен контрол 
на помпата и дозировката на инсулин

Иновативни и успешни заедно
 За да отговори на това предизвикателство, 
Freudenberg Sealing Technologies разработи подходяща 
комбинация от високоефективно уплътнение на пръта 
с уплътнителен ръб и повърхност, оптимизирани за 
намаляване на триенето; специално съчетаната смазка 
е произведена от нейната дъщерна компания Klüber 
Lubrication. В същото време нанотехнология намалява 
не само грапавостта, но и триенето на еластомера. 
Уплътненията с такава обработка позволяват много 
постоянна крива на въртящия момент. Освен това 
уплътнението на пръта предпазва системата от 
замърсяване при смяна на касетата с инсулин и 
уплътнява двигателя срещу изтичане на инсулин, 
в случай че касетата случайно се счупи. „С това 
уплътнение разработихме оптималното решение за 
преносимата инсулинова помпа от Ypsomed. Радваме 

се, че това сега се отразява в значително увеличен 
обем на продажбите“, казва Рорер.
Freudenberg Sealing Technologies е изявен партньор 
за развитие и надежден доставчик на пазара на 
медицински изделия в продължение на много 
десетилетия. Компанията се ангажира с иновации, 
подобряване на ефективността и предоставяне на 
висококачествени, рентабилни решения.

Относно Freudenberg Sealing Technologies
Freudenberg Sealing Technologies е дългогодишен 
технологичен експерт и лидер на пазара за сложни 
и нови приложения в технологиите за уплътнение 
и решения за електрическа мобилност в световен 
мащаб. Със своята уникална експертиза в областта на 
материалите и технологиите, компанията е доказан 
доставчик за продукти и приложения към които са 
предявени високи изисквания, както и партньор за 
развитие и обслужване на клиенти в автомобилната 
индустрия и в останалите индустрии. През 2022 г. 
Freudenberg Sealing Technologies генерира продажби 
от около 2,45 милиарда евро и осигурява работа на 
приблизително 13 500 души. Повече информация на 
www.fst.com.

Компанията е част от глобалната Freudenberg Group, 
която има четири бизнес направления: технологии 
за уплътнения и контрол на вибрациите, нетъкан 
текстил и филтриране, домакински продукти, както 
и специални продукти и други. През 2022 г. Групата 
генерира продажби от над 11,7 милиарда евро и наема 
повече от 51 000 сътрудници в около 60 страни. Повече 
информация можете да намерите на www.freudenberg.
com.

Относно Ypsomed
Ypsomed е водещ разработчик и производител на 
инжекционни и инфузионни системи за самолечение 
и известен специалист по диабет с над 35 години 
опит. Като лидер в иновациите и технологиите, 
той е предпочитан партньор на фармацевтични и 
биотехнологични компании за писалки, автоинжектори 
и помпени системи за прилагане на течни лекарства. 
Ypsomed представя и предлага на пазара своето 
продуктово портфолио под егидата на брандира 
mylife Diabetescare директно на пациентите или 
чрез аптеки и болници, както и чрез YDS Ypsomed 
системи за доставка в бизнес-към-бизнес операции с 
фармацевтични компании. Компанията е със седалище 
в Бургдорф, Швейцария, и има глобална мрежа от 
производствени съоръжения, дъщерни дружества и 
партньори за дистрибуция, в които работят над 2200 
служители по целия свят.

За повече информация:
https://www.vdinternational.com
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Челно и странично 
фрезоване
Светът на металообработването претърпява големи 
промени. Сложните процеси на обработка са немислими 
без използването на челно фрезоване. Процесите на челно 
фрезоване улесняват подготовката на базовите повърхности 
чрез производство на равнини и плоскости и позволяват 
подобряване на параметрите за точност и качество на 
повърхността. Освен това производството на много въртящи 
се детайли е незавършено без челно фрезоване. Челното 
фрезоване е самата операция, която не може да бъде 
подкопана.
При челно фрезоване оста на фрезата е перпендикулярна 
на обработваната повърхност. Голяма част от челните фрези 
са обичайни инструменти със сменяеми твърдосплавни 
пластини. Те разполагат с различни ъгли на режещия ръб 
на инструмента (ъгли на влизане) като 45°, 60°, 65°, 75°, 90°. 
Челните фрези, предназначени специално за продуктивна 
груба обработка чрез използване на методи за фрезоване 
с високо подаване (HFM), имат значително по-малък ъгъл 
на режещия ръб, обикновено 10°-17°. Ъгълът на режещия 
ръб оказва влияние върху разлагането на силата на рязане, 
която действа върху равнината на оста на фрезата, върху 
радиалните и аксиалните компоненти, наречени радиални 
и аксиални сили на рязане. При равни други условия 
този ъгъл определя максималната дълбочина на рязане. 
Ъгълът на фрезата до голяма степен определя областта на 
приложение на челната фреза, което прави 45°-те челни фрези 
най-универсални. Такива фрези имат важно предимство, 

което определя като първи избор 45°-те фрези при челно 
фрезоване, по-специално при обработка на повърхности 
с отворена равнина. Тези фрези осигуряват добър баланс 
на радиални и аксиални сили на рязане, висококачествена 
повърхност и благоприятни условия на рязане, както и когато 
инструментът влиза или излиза от обработвания материал. 
Най-често срещаните типове челни фрези са тези под ъгъл 45°.
  Въпреки това, 45°-те челни фрези имат определени 
недостатъци с акцент върху формирането на правоъгълни 
профили. Въпреки че обработката на квадратни рамена 
характеризира приложенията за челно фрезоване, има нужда 
и от правоъгълни профили. Всички равни повърхности на 
обработвания детайл са свързани с рамена. Прилагането 
на челни фрези 45° дори при рязане близо до рамената 
може да доведе до затруднения. Челните фрези с ъгли 
на режещия ръб 90° са редовно търсени за правоъгълни 
профили. В допълнение, инструментите под 90° осигуряват 
ниски аксиални сили, което осигурява добра възможност за 
обработка на части с тънкостенни структури или рязане при 
лоши условия на затягане. Освен това, пластините за 90° -те 
челни фрези осигуряват по-висока дълбочина на рязане в 
сравнение с пластините със същия размер, предназначени за 
90°-те крайни фрези.
  Правилният и разумен метод за проектиране на 90°-те челни 
фрези използва същите пластини, които са предназначени 
за 90°-те опашкови фрези. Тази концепция осигурява голяма 
гъвкавост на пластините и остава преобладаваща. За да 

Фиг. 2 

Фиг. 1 



39ТЕХНОЛОГИИ

се осигури добро качество на повърхността, пластините 
за фрезите с голям диаметър и с голям брой гнезда трябва 
да бъдат проектирани с wiper зачистваща геометрия, 
която е значително по-голяма в сравнение с тази при 
опашковите фрези, които се характеризират с по-малко 
зъби. Производителите на инструменти поддържат различни 
принципи в своите разработки, които са фокусирани върху 
решенията за производителност, точността на профила 
на обработваната повърхност и ефективното използване 
на волфрамов карбид, който е основният материал на 
сменяемите пластини. Идеалният дизайн осигурява отлични 
решения и отговаря на конкурентните изисквания за 
обработка.
 NEODO S90° е семейство 90° челни фрези, на които се 
монтират 8 мм-ви двустранни квадратни твърдосплавни 
пластини (фиг. 1). Тази фамилия пластини е предназначена 
за груба и полуфинишна обработка на стомана и чугун. 
Концепцията на двустранната пластина показва стабилна 
геометрия на пластината с 8 режещи ръба. Пластината може да 
изглежда проста, но когато се погледне отблизо, страничната 
повърхност на пластината има сложна форма, която осигурява 
широка плоска wiper площадка на всеки режещ ръб. Челните 
фрези имат положителен радиален и отрицателен наклонен 
ъгъл и осигуряват точен профил от 90° при фрезоване с 
дълбочини на рязане до 5 мм. Фрезите NEODO S90° позволяват 
челно фрезоване и фрезоване на рамена, като същевременно 
предоставят допълнителна опция за обработка близо до 
стени, където детайлите или приспособленията изискват 
ограничения.
В диапазоните на малкия диаметър на инструмента между 
32-63 mm, ISCAR представя семейство от HELIDO Trigon Line 
(фиг. 2). Тази фамилия инструменти се характеризира с челни 
фрези със ситна стъпка с двустранни тригоновидни пластини 
за точни 90°-ви профили при дълбочина на рязане до 4 mm за 
висока производителност. Триъгълната форма на пластината 
осигурява 6 режещи ръба и образува положителни наклони 

на инструмента както в радиална, така и в аксиална посока. В 
комбинация с широка wiper площадка, дизайнът на пластината 
допринася за подобрено качество на повърхността и лесно 
извършва фрезоване с рампинг.

Челните фрези LOQIQ-8-TANG (фиг. 3) монтират тангенциално 
захванати пластини с 8 режещи ръба и осигуряват рентабилно 
решение за груба обработка на рендосани повърхности 
близо до квадратни рамена. Концепцията за тангенциално 
монтиране на вложката, съчетана с принципа на затягане тип 
„лястовича опашка“ и издръжлива структура на вложката, води 
до здрав и здрав дизайн на инструмента, който издържа на 
големи натоварвания при груби приложения.

ISCAR обнови фамилията 90°-ви фрези HELIQUAD с 
традиционно проектирани едностранни квадратни пластини. 
По-конкретно, новите пластини са предназначени за 
обработка на титан и топлоустойчиви суперсплави (HTSA), 
особено при фрезоване на повърхности близо до стени.

При фрезови приложения, които изискват малки диаметри на 
инструмента, MULTI-MASTER твърдосплавни сменяеми челни 
фрезови глави с диаметри от 12-25 mm могат да осигурят 
ефективни резултати (фиг. 4). Благодарение на конструкцията 
с множество зъби, главите гарантират продуктивно рязане 
при високи скорости на подаване. Важно предимство 
на тази уникална глава за челно фрезоване са нейните 
високопрецизни характеристики, които са сравними с тези на 
твърдите карбидни инструменти. Такива нива на прецизност 
водят до повишена точност на обработка и отлично качество 
на повърхността. 

За повече информация: 

ИСКАР БЪЛГАРИЯ ЕООД 

www.iscar.bg 

Фиг. 4 Фиг. 3 
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Иновативни флуиди 
за металообработване

Защита не само за инструментите

 

Продължение от брой 01-02.2024.
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Продукти Приложения Спецификации Спецификации 

Electrical discharge machining

Diel MS 5000
Подготвителна работа и 

полудовършителни 
работи

Полудовършителни 
работи и довършителни 

работи за сложни 
форми и точни размери

Довършителни работи за 
сложни форми и точни 

размери

 Agie-Charmilles,  
Krupp-Nassovia 3,9 ISO-L-MHA

Diel MS 7000
 Agie-Charmilles, Ona, 

Zimmler & Klein, Nassovia, 
Waldrich Siegen

2,4 ISO-L-MHA,
NADCAP (DMP66)

Diel MS 9000
 Agie-Charmilles, Zimmler 

& Klein, Nassovia, Waldrich 
Siegen

1,8 ISO-L-MHA, 
NADCAP (DMP66)

Продукти за електроерозионна обработка

Diel

ПРЕГЛЕД НА ПРОДУКТА 

Гамата Diel се състои от многофункционални течности
за искрова ерозия, от груба обработка до 
довършителни операции.

Diel са продукти  създадени от усъвършенствани 
базови масла, допринасящи за подобряване на 
здравеопазването, безопасността и опазването 
на околната среда.

Diel са продукти, които отговарят на европейските
директиви относно VOC емисиите. 

Diel са продукти, които гарантират:

• Удължен живот на продукта в работна среда 
   поради високата устойчивост на окисление

• Намален риск от пожар поради високата точка на възпламеняване

• По-безопасно използване на флуида поради много ниско съдържание на ароматни съединения 

Механична обработка на черни и цветни метали MS

Класи
фикации

Виск
ози

те
т п

ри 

40°C
 (m

m2/s 
or c

St)
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Гамата Serade се състои от добавки за последваща обработка. 
Използвани в точното време, въз основа на препоръките на вашия 
технически съветник, тези добавки ви позволяват да удължите 
експлоатационния живота на продуктите в работен режим.

Продуктите Serade се използват най-добре с нашата услуга 
LubAnac Soluble.

Услугата LubAnac Soluble предоставя лабораторен анализ на 
различни параметри  на вашата вана(и) и нашите препоръки
за използване на добавки за последваща обработка Serade, 
ако е необходимо.

Продукти Приложения Функции

Serade

Serade System Cleaner Продукт за почистване на машини Почиства машинните преди източване

Serade Antifoam SF  
(silicone free version)

Пеногасител за емулсии, синтетични 
разтворими флуиди и не съдържащи 

силикон съединения

 Предотвратява образуването на пяна 

Serade ACR Ferrous Инхибитор на корозия за черни метали Предотвратява корозията на части 
от черни метали

Serade ACR Non-Ferrous Инхибитор на корозия за цветни метали Предотвратява корозията на части 
от цветни метали

 

Serade WQ Minus
Продукт за намаляване на 

твърдостта на водата
Предотвратява образуването на бели/
калциеви отлагания поради прекалено 
твърда вода

Serade WQ Plus Продукто за повишаване на 
твърдостта на водата

Избягва образуването на пяна 
поради прекалено мека вода

Serade WQ Buffer Реагент за повишаване на pH Удължава живота на продукта във ваната

Serade AW Emulsion Противоизносващ реагент за емулсии Намалява износването при триене

Serade AW Synthetic Противоизносващ реагент за 
синтетични охлаждащи течности

Намалява износването чрез триене

Serade STAB Emulsion Стабилизиращ реагент за емулсии  

Serade STAB Synthetic
Стабилизиращ агент 

за синтетични течности
Използва се в случай на силно 

замърсяване с грес и минерални масла

Използва се в случай на силно 
замърсяване с грес и минерални масла

 

Добавки за последваща обработка

Serade

ПРЕГЛЕД НА ПРОДУКТА

Ляво: разпенване
Вдясно: използване на Serade Antifoam

За правилно прилагане на SERADE серията моля да се допитате до вашият технически контакт в 
ТоталЕнерджис.
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Препаратите Finadet са предназначени за почистване 
на производствени площи и могат да се използват в 
хранително-вкусовата промишленост и за трудно 
почистване на всички видове замърсявания.

Разтворителите Finasol са дисперсанти за почистване
 на двигатели и много широка гама от материали. 
Техните свойства позволяват елиминиране на мазнините
 и премахване на неразтворимите компоненти, 
без това да повлияе на качеството на почистваните обекти.

Продукти Вид Приложения Специфични предимства Начини на 
приложение

 

Finadet

Finadet SW
Специален 

препарат за 
обезмасляване

Бързо 
изпаряващ се 
обезмасляващ 

реагент

Емулгиращ 
обезмасляващ 

реагент

Чист или 
разреден 

обезмаслител,
100 % растителна 

основа, без 
етикет

Чрез потапяне, 
пара, струйно

Четка за 
почистване: 

висок капацитет 
на утаяване

Потапяне, четка, 
пръскане под 

ниско налягане 

Четка за
почистване, 

пръскане

Специално почистване на 
части, поставени в затворени 

миялни машини.
• Автоматично

• Без пяна

• Слаба миризма, 
биоразградим и нетоксичен

• Не е агресивен за 
еластомери и пластмаси

• Води до пълното 
разтваряне на мазните 

замърсители и 
отстраняване на 

неразтворими компоненти

• Бързо изпаряване
• Съвместим с всички 

метали, повечето 
пластмаси и еластомери

Почистване на двигатели, 
отстраняване на горива и 
смоли, отстраняване на

катран, битум, почистване на 
подове

• Обезмасляване на механични 
части: машинно обработени 

части, шасита, корпуси за 
металорежещи машини, лагери, 
пиньони, филтри, шприц форми
• Подготовка на повърхностите 

преди монтаж

 

Finasol

Finasol BAC  

 

 
  

Finasol BIO

  
 

 

Finasol MF
 

 Многофункционален

 
 

 

 Индустриални решения

Обезмаслители

ПРЕГЛЕД НА ПРОДУКТА
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JUNGHEINRICH RETRAK®
През далечната 1956 г. основателя на днешната Jungheinrich 
AG - Dr. Friedrich Jungheinrich, разработва и патентова 
първия в света Retrak® повдигач. При тази революционна 
система вилиците се прибират към кабината след поемане 
на товара, което съкращава размерите на повдигача и 
позволява по-сигурно пренасяне на товара. Тези машини 
са особено подходящи за високи стелажи, тясни коридори 
и дълги товари. Компактни, ергономични и иновативни 
ретраците предлагат оптимални условия за бърза и 
ефективна работа.

Jungheinrich ETV 210 / 212 / 214 / 216 и ETM 214 / 216
Високостелажните електро-ретраци от 2-ра серия са 
оптималния избор за максимален товарооборот при 
минимален разход на енергия. 
Те са с товароподемност от 1000 и 1600 кг. и височина на 
повдигане от максимално 4550 до 10 700 мм.

Jungheinrich ETV 318 / 320 / 325 и ETM 325
Високостелажните електро-ретраци от 3-та серия са 
идеални за повдигане на тежки товари на особено големи 
височини.
Те са с товароподемност от 1800 до 2500 кг. и височина на 
повдигане от максимално 4250 до 13 000 мм.
Опционално може да бъде изпълнен ETV 335, който е с 
товароподемност 3500 кг. и височина на повдигане от 
максимално 2750 до 7150 мм.

Jungheinrich ETV C16 / C20
Високостелажните електро-ретраци от С-серията са 
специализирани за комбинирана вътрешна и външна 
употреба при различни настилки и неравности 
благодарение на супереластичните гуми и увеличения 
клирънс/просвет между машината и настилката.
Те са с товароподемност от 1600 и 2000 кг. и височина на 
повдигане от максимално 4250 до 7400 мм.

Jungheinrich ETV Q20 / Q25
Високостелажните електро-ретраци от Q-серията се движат 
четирипътно и многопосочно и са специализирани за 
превоза на дълги товари в тесни коридори.
Те са с товароподемност от 2000 и 2500 кг. и височина на 
повдигане от максимално 4250 до 10 700 мм.

Jungheinrich ETV 216i
Високостелажен електро-ретрак с компактна интегрирана 
литиево-йонна батерия.
Изцяло новият дизайн на първия в света ретрак с литиево-
йонна батерия - ETV 216i - води до подобрена видимост и 
сигурност, до 23% по-бърз и 5% по-висок товарооборот чрез 
повишената мощност на хидравликата и при нисък заряд на 
батерията, до повишена остатъчна товароподемност, както и 
до по-ергономичен кокпит.
Литиево-йонната батерия е необслужваема – не се отделят 
изпарения и газове, отпада необходимостта от специални 
помещения за зареждане. Батерията се зарежда изцяло 
само за 80 минути и може да бъде зареждана по-всяко 
време, както и за кратко в почивките.
Машините са с товароподемност 1600 кг. и височина на 
повдигане от максимално 4550 до 10 700 мм.

Ретраците тип ЕТМ са с по-тясно шаси за тесни коридори и 
Drive-In стелажи.

Материалът ни е предоставен от г-н Валери Петрунов– 
Оперативен директор на „Готи Петрунов“ ООД, 
представител на Jungheinrich за България, Албания и Косово 



ПОДЕМНО-ТРАНСПОРТНА ТЕХНИКА
КОМПЛЕКСНИ ЛОГИСТИЧНИ РЕШЕНИЯ

СКЛАДОВА ТЕХНИКА

1619 София, бул. „Цар Борис III“ №370, 
+359 2 957 00 35, +359 878 33 22 11, 

offi  ce@gothi-bg.com, www.gothi-bg.com

Готи ПЕТРУНОВ ООД - Официален представител на Jungheinrich и Hubtex за България, 
Албания и Косово. Официален вносител на марките Genkingen, Carer и Terberg.

Производство на 
приложнопроектирани 

индустриални кари - 
повдигачи и 

специализирани 
съоръжения за работа 

с едрогабаритни и 
обемисти товари.

Орбико България ЕООД, Дистрибутор на Shell Lubricants за България
ул. Източна Тангента 161, София, тел.: (02) 40 24 937, факс: (02) 40 24 988, www.orbico.bg

СЕРИЯ ГРЕСИ 
SHELL GADUS
n Греси за различни приложения

n Марка, на която можете да се доверите

n Надеждна защита за транспортни средства и 
индустриално оборудване

n Дълъг експлоатационен период

www.shell.com/lubricants

WORKS HERE.

Орбико България ЕООД, Дистрибутор на Shell Lubricants за България
ул. Източна Тангента 161, София, тел.: (02) 40 24 937, факс: (02) 40 24 988, www.orbico.bg

СЕРИЯ ГРЕСИ 
SHELL GADUS
n Греси за различни приложения

n Марка, на която можете да се доверите

n Надеждна защита за транспортни средства и 
индустриално оборудване

n Дълъг експлоатационен период

www.shell.com/lubricants

WORKS HERE.
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Иновативни флуиди 
за металообработване

Защита не само за инструментите
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ОСНОВНАТА НИ МИСИЯ Е ДА 
НАПРАВИМ ТЕХНОЛОГИИТЕ ЗА 
3D ПРИНТИРАНЕ ПО-ДОСТЪПНИ 
И ПО-ПОЗНАТИ ЗА БЪЛГАРСКАТА 
ИНДУСТРИЯ 

НА ВСЕКИ НАШ ИНСТРУМЕНТ 
ПИШЕ, ЧЕ Е ПРОИЗВЕДЕН В 
БЪЛГАРИЯ 

Разговор с г-н 
Любомир Герасимов, 
един от двамата 
управители и главен 
инженер на фирма 
ХабитАдд ООД 

Разговор с г-жа 
Мариана Печеян 
- Собственик и 
Управител на 
ВСК КЕНТАВЪР-ИЗ 
ДИНАМИКА ООД град 
Дряново 


