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Mikron 6x6

O6paboTBaLl LIEHTBHP

C HAaMb/IHO MHTErpMpaHa aBToMaTn3aLma

NHpnBuayanHa KoHpurypaums, neppeKkrHo cbobpaseHa
c Bawnmte Hyxpan.

CbC cBOA KOMMAKTEH AM3aliH, MHOrOGYHKLMOHANHOCT U MbB-
KaBocT, Mikron 6x6 e egHa OT Hali-OBPUTE MaLVHK B CBOA
Knac.

O6paboTBaLMAT LEHTDP e NpefHa3HauveH 3a epeKTMBHa 06-
paboTKa Ha BUCOKOKaYeCTBeH AeTalsin OT CTOMaHa, YyryH
WY NeKr MeTaniu C MbPBOKSIacHa TOYHOCT 1 B HAal-CTPOru
TOJMIePAHCK 38 MHOTO U PA3NIMYHU UHAYCTPUASTHUA NPUIIOXKe-
HUS.

Bucoko HNBO Ha N3NbJSIHEHNe

« MHoOrownnHaenHa MalrHa, BUCOKO NpeLnsHa, MHTerpupa-
Ha aBTOMaTu3aunAa N UHTENUIFEeHTHW oNuKnn 3a MHOTOKPaTHO
3axBalllaHe Ha aeTannuTe.

L
ALLLEVEY

» 3kniountenHo KomnakTeH An3anH, cnecTaBall eHeprua
1 pa3xoau nopaau ronama Npov3BOAUTENHOCT 3a eAUHMULA
nnody.

+ 100% ViHTErpripaHa aBTomMaT13aLus ¢ onTumarneH, 6esnpo-
61emMeH JOCTbMN 40 BCUYKU OCHOBHM KOMMOHEHTMN Ha MaLLu-
HaTa 3a HaCTPOWKa, N3MepPBaHe N NOAAPBKKA.

« JlecHa Bpb3Ka C BbHLUHW CUCTEMU (HAMp. NOTUCTUKA, UH-
OVBMAYASTHU PeLeHnA 1 4PYTL...), CbLLO BbB BapUaHT C 2
wnuHpenal

HarnegHo

« HezaBucmmo ganu ¢ 1 nnu ¢ 2 winuHAena, € PbyYHo 3a-
pexxgaHe UM C HaMbJIHO MHTErpupaHa aBToMaTU3aLmA - C
Mikron 6x6 nonyyaBaTe 06paboTBaLy LeHTbP, KONTO € TOYHO
KoHbUrypmpaH 3a BawwmTe cneynduyHmn 3ncKBaHus.

PALE SIE
Automatisch hauptzeitparallel
in eine zweite Vorrichtung

PALET
Manuell in einem
Vorrichtungsspeicher

Automatisch in einem
Vorrichtungsspeicher

Manuell hauptzeitparallel in
eine zweite Vorrichtung
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Manuell in eine
Vorrichtung

0 ITUNG
Automatisch in eine
Vorrichtung

Zwischen Spitzen oder Futter
mit Gegenspitze
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NC- Rundtisch, liegende Achse
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+ 6 NepdeKTHO CbUeTaHN MOAyNa 3a 3axBallaHe Ha feTaii-
NUTe C Hal-BNCOKMN N3NCKBAHWA 1 MHAMBMAYaNHa ynotpeba
Npv KOMBUHMPaHe C 6 MHTErprpaHy 1 ONTUMMU3MPaHK eTanu
Ha aBTOMaTmM3auus.

+ 100% vHTerprpaHa aBTomaT3aLms ¢ onTumarneH, 6esnpo-
6nemeH JOCTBM JO BCMYKM OCHOBHM KOMMOHEHTU Ha MaLuu-
HaTa 3a HaCTPOWKa, 3MepBaHe N NoAAPbKKa

» MawwnHata ce npegnara KakTo ¢ 1 WNWHAEN, Taka 1 KaTo BU-
COKoMnpoun3BoAuTeNeH o6paboTBalLl LeHTbP C 2 WrHAeNa.

- BucokonpowussogutenHa o6paboTka ¢ 2 WnunHgena u, Bb-
npeKu ToBa, N3KNUnTeNHO nNpeynsHal He ca Heobxoarmm
JOMbJIHUTENHW MHBECTULMM 3@ T-WUNMHAENHU LeHTPM 3a
LOBbpLUIMTENHA 06paboTKa.

« Mikron Power Frame, KaTo 0CHOBa 3a MakcuMaJHa cTabun-
HOCT 11 TOYHOCT Ha 06paboTKaTa.

« 3a 3-, 4-, 5-0CHV NPUNOXKEHNA B MANKN [0 CPefHU CepUN.

- OT NpoTOTUNK C pa3Mep Ha NapTuaata = 1 6p, 4o cepuinHo
MPOVI3BOACTBO MPU MbJiHa aBTOMATM3aLUA.

- ipeaneH cTpy>KKOMOTOK, AUPEKTHO KbM CTPYXKKOTPAHCMOp-
TbOpa.

APBXNINBOCT.
« JleceH poctbn 3a cepBu3npaHe Ha BCUYKK Mmoaynwu.

3a nopefHa rogrHa ¢prpma lanvka npeactasy MalWMHUTE
MwukpoH Ha MexxayHapogHMNA TeXHNYeCK naHaup B 1noB-
uB.

locT Ha Wwanga 6ewe r-H MeaH Oun WedaHo - PernoHaneH
pbKoBOAMTEN NPOAaKou.
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